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СКРЕБОК МЕХАНИЧЕСКИЙ НА КАНАТЕ ДЛЯ ОЧИСТКИ КОЛОНН НКТ СКРЕБОК МЕХАНИЧЕСКИЙ НА КАНАТЕ ДЛЯ ОЧИСТКИ КОЛОНН НКТ 

«СМК-1» «СМК-1» 
  

  Скребок «СМК-1» предназначен для очистки 

внутренней поверхности колонн НКТ от корки цемент-

ного и глинистого растворов, коррозии, отложений 

парафина и других наслоений. 
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Область применения — очистка колонны НКТ пе-

ред свабированием, перед спуском геофизических 

приборов, а также профилактическая очистка от за-

грязнений НКТ в эксплуатационных и нагнетательных 

скважинах. 
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При движении вниз скребок находится в транс-

портном положении; при подъеме автоматически пе-

реходит в рабочее положение. Три пары режущих 

плашек прижимаются к очищаемой поверхности, ох-

ватывая ее по всему периметру. 
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«СМК-1» успешно используется во многих регио-

нах отрасли. 
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НПК «ЭКСБУР К°» готова оказать содействие в 

поставке данного оборудования и обеспечить вы-

полнение сервисных работ типа «инжиниринг» по 

его внедрению на предприятиях Заказчика. 
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Величина показателя Величина показателя Наименование показателя 

СМК 73-1 СМК 89-1 
Диаметр корпуса, мм 53 65 
Диаметр скребка при полностью выдвинутых плашках, мм 65 85 
Длина скребка, мм, не более 1500 1500 
Количество плашек, шт. 6 6 
Максимальное осевое усилие, передаваемое на скребок, 
кН, не более 

10 15 

 


